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De raamboompjes uit het voorbeeld zijn verdeeld in 3 verschillende tabellen, dit is in onderstaand
voorbeeld terug te zien onder de kolom “Breedte” en “Hoogte”.
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Wat houdt dit nu precies in?

regel 1 heeft een breedte van 500mm en een hoogte van 500mm, indien de raammaat zowel in de
breedte als in de hoogte onder de 500mm blijft dan zal de software automatisch kiezen voor deze
regel, wanneer de breedte of hoogte van het raam boven de 500mm komt dan kiest de software
automatisch voor een regel hoger.

Er zal dan worden gekozen voor regel 2 met breedte 1200mm en hoogte 1200mm. Is het raam in de
breedte of hoogte ook groter als de 1200mm dan wordt er gekeken naar de laatste regel (regel 3) met
breedte 9999mm en hoogte 9999mm.

Waarom het raamboompje opgeven met de breedte en hoogte?

het voordeel van het gebruik van deze breedte en hoogte kolommen is dat er een onderscheid
gemaakt kan worden voor de raamboompjes.

Zo is bijvoorbeeld bij een raam met een hoogte tot 500mm 1 raamboompje voldoende.

Er kan dan ook bij deze dit vak worden opgegeven dat er maar 1 raamboompje op de tekening moet
komen. Ook eventuele onderdelen voor een bestelling of een inkroosprogramma wat naar het
bewerkingscentrum moet worden hier opgegeven voor 1 raamboom.

Bij het vak met de breedte en hoogte van 1200mm kan dan worden opgegeven dat hier altijd 2
raamboompjes mee moet komen, ook hier kunnen dan de artikelen voor de bestellijsten en de
inkroosprogramma ’s voor de 2 raamboompjes worden aangemaakt.



Hoe komen deze vakken er dan uit te zien?

Nu is dit een vak wat door de software alleen gekozen wordt bij een raammaat die zowel in de
breedte als in de hoogte onder de 500mm blijft. Hierbij is 1 raamboom dan ook voldoende, dit kan
opgegeven worden in het invoerveld “aantal raambomen ... (tekenen)”
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Onder de knop “onderdelen” kunnen de onderdelen worden opgegeven welke gebruikt moeten
worden bij dit vak.

In bovenstaand voorbeeld staan hier 2 artikelen, dit kunnen de artikel codes zijn van de leverancier
van de raamboompjes of een eigen aangemaakt artikel nummer.

In dit vak staan 2 verschillende artikel codes, omdat deze raamboompjes afhankelijk zijn van de
draairichting is hier bij de opbouw van dit vak ook rekening mee gehouden. Zo is het artikel op de
eerste regel voor links draaiende ramen, en het artikel op regel 2 voor rechtst draaiende ramen. De
software zal zelf het juiste artikel kiezen wanneer er in de kolom “draairichting” de draairichting
wordt aangegeven waarbij dit boompje gekozen moet worden.

Voor een eventuele bestellijst of calculatie is het ook van belang dat er het juiste aantal wordt
Opgegeven dit is in het geval van het voorbeeld hier boven “1” de software zal dus nu bij een
buiten draaiend raam 1 keer het artikel mee nemen in de calculatie/bestellijst voor het raamboompje
afhankelijk van de draairichting die in de tekening is gekozen.
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Zou er nu in de kozijn tekening worden gekozen voor een raam die breder of hoger is als 500mm dan
zal er gekeken worden naar het vak met breedte 1200mm en hoogte 1200mm, dit vak zou er dan uit

kunnen zien als het vak in onderstaand voorbeeld.
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Dit vak is qua opbouw vergelijkbaar met het vak met de breedte en hoogte tot 500mm.

Nu is er bij dit vak bij het invoerveld “aantal raambomen ... (tekenen)” de waarde 2 opgegeven.

Het aantal 2 zie je hier ook terug komen achter de artikelen, dus bij een raam boven de
breedte/hoogte van 500mm en onder de breedte/hoogte van 1200mm worden er 2 raamboompjes
op de tekening weergeven en komen er ook 2 terug in een eventuele calculatie/bestellijst.

Zie ook onderstaand voorbeeld:
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Indien gewenst kan er ook nog gekozen worden om een vak aan te maken met een breedte van 9999

en een hoogte van 9999. Hiervoor kan worden gekozen als er boven een bepaalde hoogte geen raam-
boompjes mogen worden getekend en gecalculeerd. In het geval van het voorbeeld is er gekozen om

bij ramen breder en hoger dan 1200mm geen raamboompjes te plaatsen.

Het aantal is dan ook leeg bij dit vak en onder de knop onderdelen staan hier dan ook geen artikelen.

Dit vak zal wel op de tekening de tekst vermelden die er bij de verschillende omschrijvingen staat op-

gegeven.
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boven de maat van de 1200mm
die in de tabellen is opgegeven
en kijkt dus naar de tabel met
de breedte/hoogte maat 9999.
Hier zijn dan in de tekening ook
geen raamboompjes getekend.
Wel is links boven in het vak de
tekst te zien “GEEN RAAM-
BOOMPJES MOGELUK!”
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Wanneer het gewenst is om voor deze raamboompjes een inkrozing mee te sturen naar een
bewerkingscentrum dan kan dit worden opgegeven onder de knop “INKROOSMACHINE”
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Hier wordt een inkroosprogramma mee geven welke in het kozijndeel komt en een voor in het
raam/deur deel. Omdat deze raambomen alleen worden gebruikt voor buiten draaiende ramen staan
deze alleen opgegeven op de regel met Sp. Type A (voor buiten draaiende delen) wanneer deze ook
gebruikt moeten worden voor binnen draaiende ramen kan hier ook een inkroosprogramma komen
te staan op de regel met Sp. Type B (voor binnen draaiende delen)

Belangrijk om hier op te geven zijn de met rood gemarkeerde onderdelen uit bovenstaand voorbeeld.
Deze zorgen er voor dat de inkrozingen op de juiste positie komen in het kozijn en het raam.

De doornmaat die hier wordt opgegeven bepaald de positie van de inkrozing t.o.v. de omfrees zijde
van het raam. Het hart van het inkroosprogramma voor het raamboompje zal nu komen op 43,5mm.
Onderstaand een voorbeeld van hoe de positie bepaald wordt aan de hand van de opgegeven doorn-
maat.
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Het inkroosprogramma wat hiervoor in de ramen zou komen zou het volgende kunnen zijn:

X H: Bewerkingscentrum BMH Windowmaster
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Q H: Bewerkingscentrum BMH Windowmaster
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Wanneer er wordt gekozen voor 1 raamboompje wordt deze standaard in het midden geplaatst.
Tenzij dit anders wordt opgegeven, door het invullen van in onderstaand met rood gemarkeerd in-
voerveld kan de positie van het raamboompje worden bepaald indien gewenst.

De maat is dan altijd vanuit de dagkant vanuit de onderkant gerekend.

Indien er is gekozen voor 2 raamboompjes dan kan de positie van beide boompjes worden bepaald
door het invullen van het invoerveld welke met blauw is gemarkeerd. Ook hier wordt vanuit de dag-

kant gerekend, 1 raamboompje vanuit de bovenzijde en een vanuit de onderzijde.
ﬁ

Raamsluiting AXA 3319 SKG *

Raamsluiting AXA 3319 SKG *

=
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Binnenkant raam/deur (t b.v. voorboren raambaom/combiluitzetter /potje stolpdeur) |

[Raamsluiting AXA 3313 SKG *

[Raamsluiting AXA 3319 SKG *

ﬂ Binnenkant raam/deur (t.b.v. voorboren raamboom/combi/uitzetter /potje stolpdeur) +
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Positie bepalen van de prikpuntjes in het kozijn.

Standaard wordt voor de positie van de prikpuntjes in het kozijn de positie van de binnenkant van het

raam aangehouden.

In onderstaand voorbeeld zou dit dus zijn waar het rode “X” aan staat gegeven.
Deze positie kan overigens wel worden aangepast.
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Het aanpassen van de positie kan worden gedaan door het invoeren van een waarde in het
invoerveld “inkroos -correctiemaat kozijn (Z)” zoals onderstaand voorbeeld in staat gegeven zullen de
prikpuntjes dus met 16mm worden gecorrigeerd naar de binnenzijde van het kozijn.
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Het inkroosprogramma voor in het kozijndeel kan er dan bijvoorbeeld als volgt uit zien:

Het rode referentie punt uit onderstaande inkrozing zal dan nu in het kozijn komen te zitten op de
maat vanaf binnenzijde raam + de opgegeven correctie (in dit geval 16mm zoals in voorgaand
Voorbeeld)
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